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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Verfahren und Einrichtung zurn Einbau von rotationssymmetrischen Teilen 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrich- 
tung zum Einbau von rationssymmetrischen Teilen wie 
Zylinder und Trommeln in Seitenwanden von Druckma- 
schinen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Losung zu schaffen, 
durch die in Seitenwanden einer Druckmaschine gelager- 
te, rotationssymmetrische Teile wie Zylinder, Wende- 
oder Bogenfuhrungszylinder ohne Auseinanderrucken 
der Druckaggregate moglich ist. 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe dadurch gelost, dass 
die Seitenwande (10) mit dem sie verbindenden Grundge- 
stell ein Geriist mit einem Unterbauaggregat (7) bilden 
und eine Unterbauaggregat-Trennung (9) vorhanden ist, 
bestehend aus den VerfahrensschriTten Anordnung eines 
herausnehmbaren Wandteils {11) in einer Seitenwand 
(10.2) mit einer Lagerbohrung (13) fur die Lagerung eines 
rotationssymmetrischen Teiles (8.2) in einem Unterbau- 
aggregat (7), Anorndung einer Aussparung (12) in einer 
der Seitenwand (10.2) benachbarten Seitenwand (10.1), 
Losen des Wandteils (11) von der Seitenwand (1 0.2), Her- 
ausnehmen des Wandteils (11) aus der Seitenwand (10.2), 
Herausnehmen des rotationssymmetrischen Teils (8.2) 
aus dem Unterbauaggregat (7). 
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Bcschreibung Anhand cines Ausfiihrungsbeispielcs soil nachfolgend 

dieErfindung naher erlautert wcrden. Erklart wird der Erlin- 

Die Ertindung betriffl cin Verfahren und cine Einrichtung dungsgegenstand an einem Bogenfiihrungszylinder, dcr 

zum Einbau von rotationssymrnetrischen Teilcn wic Zylin- auch als Wendelrommel ausgestaltet scin kann. 

der und Tromrncln in Seitenwandcn von Druckrnaschinen. 5 In den dazugehorenden Zcichnungen zeigen: 

Seitenwande in Druckrnaschinen biiden gemeinsam mil Fig. 1 die bogenfuhrenden Zylindcr und Trommetn einer 

dem Grundgcstell, das die beidcn Seitenwande verbindet, aus drei Druckwerken bcstchenden Druckmaschine nebst 

das Geriist. Die Seiicnwande dienen der Aufnahme, Absl.iit- Anleger, Ausleger sowie Platten- und Gummizylinder 

zung und Lagerung der Querteile, insbesondere der Lagc- Fig. 2 Fig. 1 mit der erfindungsgemaBcn Losung 

rung der Zy Under. 10 Fig. 3 benachbarte Seitenwande mil hcrausgetrenntem 

Die Seitenwande sind ublicherweise als Flachwande oder Wandteil und einer Aussparung 

Kastcnwiinde ausgebildct und sie wciscn Lagerbohrungen Fig. 4: Seitenwande mit cingebrachten Lagerbohrungen 

auf, die die Aufnahme der Zylinder (Lagerung) ermogli- und eingesetztem Wandteil 

chen. Fig. 5: Seitenwande mil eingesetzten bogenfiihrenden 

Ein Geriist mil Seitenwandcn und Grundgestell ist der 15 Zylindern vor dem Zusammcnriicken 
Druckschrift DE 44 19 6 18 A 1 entnehmbar. Ein solches Ge- Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung eine Druckma- 
riist kann beispiclsweise im GieBverfahren hergestelll wer- schine mit drei Druckwerken 1. Dargestellt sind dcr Anleger 
den. Mehrere solcher Geruste, wobei ein Geriist zweckma- 3, der Ausleger 4, der Plattenzylinder 5 und der Gumrnizy- 
Bigcrweise mit einem Druckaggregat idenlisch ist, aberauch linder6. Die Bogenlaufrichtung ist durch Pfcil gekennzcich- 
ein Tandemdruckwerk sein kann, aneinandcrgereiht crge- 20 net. Erkennbar sind weiterhin der Druckzylindcr 2 und der 
ben, gegebenen falls mit Oberbauaggregaten komplcttiert., von zwei Druckzylindern 2 eingeschlossene Bogenfuh- 
das Gcsamtgeriist einer aus mehreren Druckaggrcgalen be- rungszylinder 8, dcr in eine im Schondruck oder im Schon- 
siehenden Mehrfarbcndruckmaschine. und Widerdruck einsetzbaren Druckmaschine auch als Wen- 
Die in die Lagerbohrungen der Seitenwande aufgenom- detrommel 8 ausgebildel sein kann. Druckzylinder 2, Bo- 
menen rotationssymmetrischen Teile wic Zylinder, Wende- 25 genfuhrungszylinder 8 bzw. Wendeirommel 8 sind bogen- 
bzw. Bogenfuhrungstrommeln sind komplizierte technische fuhrende Zylinder 2,8 mit doppelt-groBern Durchmesser. 
Gebilde, deren VerschleiB niditauszuschlieBcn ist. Die Bau- Die die Druckwerke 1 vervollstandigenden Farb- und 
teile sind schwer zuganglich. Rotationssvmmetrischc Teilc Feuchtwcrke sind nicht dargestellt. Fig. 1 stelll den Stand 
mit doppelt- bzw. mchrfaeh-groBem Durchmesser sind iibcr dcr Technik dar. 

die Lagerbohrung aus der Seitenwand axial nicht ausbaubar. 30 Die bogenfuhrenden Zylinder 2,8 sind mit ihrcn Schen- 

Zu Reparaturzwecken miissen entweder die Baugruppen keln 14 beidseitig in den Seitenwandcn 10 des Unierbauag- 

der rotationssymmetrischen Teile einzeln demontiert bzw. gregatcs 7 gelagert. Nach dem Ausfuhrungsbeispiel gem. 

monliert und justiert werden oder der Kompleitausbau der Fig. i sind jeweils ein Druck- und ein Bogenfuhrungszylin- 

rotationssymmetrischen Teile erfordert ein Auseinanderruk- der 2,8 in einem Unterbauaggregat 7 gelagert. Die starkc 

ken der einzelncn Druckwerke bis zum Freilegen dcr Wirk- 35 Volllinie in Fig. 1 zeigt die Unterbauaggregat-Trennung 9. 

stelle. Die in Fig. I dargestellte Variante der Unlerbauaggregat- 

Aus der Druckschrift DE299 14 812 Ul ist eine Druck- Trennung 9 beinhaltet die - wie vorstehend im Stand der 

maschine mit einem Widerdruckwerk bekannt. Die Bedie- Technik beschrieben - Nachleile bezuglich der Zuganglich- 

nung der Widerdruck werke wird dadurch vereinfachl, dass keit zu den Zylindern 2,8 bei erforderlichem Ausbau. 

unterhalb des Druckzylinders cine Bedienoffnung in der 40 Fig. 2 zeigt Fig. 1 mit gleicher Untcrbauaggrcgat-Tren- 

Seitenwand vorgesehen ist. Die Bedienoffnung ermoglicht nung 9 wie in Fig. I nach der ersten Variante dargestellt. 

in diesem Bereich die PHege und Wartung dcr Widerdruck- Vorgesehen ist, fiir den Bogenfiihrungszylinder 8.2 cine 

werke. Ein Ausbau rotationssymmetrischer Teile ist durch Ausbaumoglichkeit zu schaffen. Dafiir ist das Unterbauag- 

die Bedienoffnung nicht moglich. gregat 7.2 so gestaltet, dass die Seitenwand 10.2, vorzugs- 

Ausgehend von den Nachteilen aus dem Stand der Tech- 45 weise die der Antriebsseite gegenuberliegende Druckwerks- 

nik ist es Aufgabe der Erfindung, eine Losung zu schaffen, seite, geleilt ist. Aus dcr Seitenwand 10.2 ist ein Wandteil 11 

durch die in Seitenwandcn einer Druckmaschine gelagerte, herausgelrennt. Das Wandteil 11 weist eine unregelmaBige 

rotationssyrnmetrische Teile wie Zylinder, Wende- oder Bo- Innenkontur 16 auf und es beinhaltet die Lagerbohrung 13 

genfuhrungszylinder ohne Auscinanderriicken der Druckag- des BogcnfuhrungszylindcrS 8.2. 

gregate moglich ist. 50 Das vorhergehende Unterbauaggregat 7.1 weist auf der 

ErfindungsgemaB wird dicsc Aufgabe durch die Merk- gleichen Druckwerksseite in der Seitenwand 10.1 eine Aus- 

male des 1 . oder 2. oder 5. oder 6. Anspruchs gelost. sparung 12 auf, die zum Wandteil 11 weist. 

Die erfindungsgemaBc Losung gestatlct mit einfachen Fig. 3 zeigt die beiden benachbarten Seiicnwande 10.1: 

Mitteln, den axialen Aus- und Einbaus cines kompletten Bo- 10.2 im Detail vor dem Einbringen der Lagerbohrungen 13. 

genfuhrungszylinders oder andcrcr rotaiionssymmetrischer 55 Aus der Seitenwand 10.2 ist das Wandteil 11 herausgelrennt. 

Teile aus der Druckmaschine. Ein Auscinanderriicken der Es entsteht cin Freiraum 15. Es ist asymmelrisch gestaltet 

-Druckwerke -isuniehi-erforderlieh. Damii~kann-der-Bogcn= und.so-ausgcwahlt,.dass.cs.die Lagcrbohr.ung_l3.des Bogen- 

fuhrungszylinder auBerhalb der Maschine bis zu einem fuhrungszylindcrs 8,2 mit umfasst. In der Seitenwand 10.1 

Koinpleltierungsgrad montiert und vorcingcstcllt bzw. repa- ist die Aussparung 12 vorhanden. 

ricrt werden. Der Bogenfiihrungszylinder kann datnit stcls 60 Fig. 4 zeigt, dass in den Seitenwandcn MM; 10.2 die La- 
in waagcrechter Lage tnoniicrt und demontiert werden. Der gerbohrungen 13 eingebracht sind. Das Wandteil 11 ist dcr 
Aus- und Einbau im Ilavaric- oder AusiuuschTall isi wenig Seitenwand 10.2 fest zugeordnei und in dieser I .age wurdc 
zciiaufwendig. Hs ist lediglich crforderlich, in dcr einen Sei- die Lagerbohrung 13 cingebnjeht. 

tenwand ein herausnchmharcs Wandteil vor/uschen, das die Fig. 5 /cigl, dass die bogen fuhrcndcn Zvlindcr 2.8 in die 
Lagerbohrung fiir (ten Bogenliihrimgs/ylindcr mit erfasst fiS Seitenwande 10 cingehrachi sind. Ein Schcnkel 14 des Bo- 
und in tier andcrcn Scilcnwand korrcS|>ondierend zur Lager- gcnfiihrungs/.ylindcrs 8.2 wird dahci von tier Lagerbohrung 
bohrung bzw. zum Waiulieil dcr andcrcn hcnuchharten Sei- 13 ties Wamllcils tl aulgcnonimcn. Ntinmchr werden die 
lenwandeine Aussparung cin/uarbeilen. beiden Seitenwande 10.1; 10.2 milcinander verhinulen uiul 
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mil clem Crundgestell kompletiiert. Dadurch sinci die Unter- 
bauaggregale 7 monliert unci konnen mil anderen Bauteilen 
zur Druckmaschine zusammengesetzt werden. 

Sind nun infolge VerschlciB oder Havaric die Rcparatur 
der bogenfuhrenden Zylinder 8,2 und dainil deren Ausbau 5 
aus der Druckmaschine crtbrderlich, wird das Wandteil 11 
von der Seitenwand 10.2 getrennt und aus dem Unterbauag- 
gregat 7.2 entfernt. Nunmehr ist Platz vorhanden, utn den 
Bogenfuhrungszylinder 8.2 uber die Aussparung 12 und den 
durch Entfernen des Wandteils II vorhandenen Freiraum 15 10 
axial aus der Druckmaschine herauszufordern. Nach Erledi- 
gung der Reparaturarbeiten am Bogenfuhrungszylinder 8.2 
wird dieser wieder der Seitenwand 10.2 und dainit der 
Druckmaschine zugeordnet. Das Wandieil 11 wird einge- 
setzl, nimim dabei den Schenkel 14 des Bogenfuhrungszy- 15 
linders 8,2 auf und wird danach fest mil der Seitenwand 10.2 
verbunden. 

Die vorstehende Losung wurde anhand eines Bogenfuh- 
rungszylinders 8 beschrieben. Sie ist jedoch gleichermaBen 
anwendbar, wenn der Bogenfuhrungszylinder 8 als Wende- 20 
trommel 8 ausgebildet ist. 

Nach einernichtdargestellten Variante - bei nichlgegebe-, 
ner Unterbauaggregat-Trennung 9 (wenn die Seitenwand 10 
sich uber mindestens zwei oder mehrcre Druckwerke 1 er- 
streckt) - kann die gestellle Aufgabe auch gelost werden. In 25 
diescm Fall wird das herausnchrnbare Wandieil 11 so gro(3 
gewahlt, dass der geschaiVene Freiraum 15 nach Heraus^ 
nahmc des Wandteils 11 den Durchlass des rotalionssymme- 
trischen Teils 8 ennoglicht. In dicsem Fall wurde die Anord-' 
nung einer Aussparung 12 ent fallen. Das Wandieil 11 30 
konnte dann die Form aufweisen, wie sie sich aus der Aus- 
sparung 12 plus dem Freiraum 15 bzw. Wandieil 11 gemaB 
Fig. 2 ergibt. 
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1 Druckwerk 

2 Druckzylinder 

3 Anleger 

4 Auslegcr 

5 PI alien zylinder 

6 Gummizylinder 

7 Unterbauaggregat 

7.1 Unterbauaggregat 

7.2 Unterbauaggregat 

8 Bogenfuhrungszylinder, Wendetrommel 

8.2 rotationssymmetrisches Tcil, Bogenfuhrungszylinder 

9 Unterbauaggregat-Trennung 
lOSeitenwand 

10.1 Seitenwand des Unterbauaggregates 7.1 50 

10.2 Seitenwand des Unterbauaggregaies 7.2 

11 Wandieil 

12 Aussparung ' , * 

13 Lagerbohrung 

14 Schenkel j . 55 

15 Freiraum ; • 

16 Innenkont ur ' •/ * 
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1. Verfahren zum Einbau von rotaiionssymmelrischeh 
Teilen (8.2)wie Zylinder und Trommeln in Seiteriwan- , 
den (10) von Bogcndruckniaschincn. wuhci (lie Seiten- 
wande (10) mil dem sie verhindenden (irundgcstcll cin 
Ceriisl mil einem Unicrbauaggrcgai (7 1 bilden und cine 65 
Unlcrhauaggregal-Trcnnung «9) vurhanderi* isi>. bcsle-'J 
hend aus fotgenden Verfahrcns^chniien ' 

Anordnung eines hcniusnchmharcn Waiultcils 



(11) in einer Seitenwand (10.2) mil einer Lager- 
bohrung (13) fur die Lagerung eines rotations- 
symmetrischen Teiles (8.2) in einem Unterbauag- 
gregat (7), 

- Anordnung einer Aussparung (12) in einer der 
Seitenwand (10.2) benachbarten Seitenwand 

(10.1) , 

- Losen des Wandteils (11) von der Seitenwand 
(10.2) 

- Herausnehmen des Wandteils (11) aus der Sei- 
tenwand (10.2) 

- Herausnehmen des rotationssymmetrischen 
Teils (8.2) aus dem Unterbauaggregat (7). 

2. Verfahren zum Einbau von rotationssymmetrischen 
Teilen wie Zylinder und Trommeln in Seitenwanden 
von Bogendruckmaschinen, wobei die Seitenwande 
(10) mil dem sie verbindenden Crundgestell ein Geriisl 
mil einem Unterbauaggregat (7) bilden und cine Unter- 
bauaggregat-Trennung (9) vorhanden ist, bestehend 
aus folgenden Verfahrensschritlen 

- Zuordnen des rotationssymmetrischen Teils 
(8.2) zum Unterbauaggregat (7), 

- Zuordnen des Wandteils (11) zur Seitenwand 

(10.2) bei gleichzeitiger 

- A u man me des Sc he nkels (14) des rot ations- 
symmetrischen Teils (8.2) durch die Lagerboh- 
rung (13) des Wandteils (11), 

- Verbinden des Wandteils (11) mil der Seiten- 
wand (10.2). 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, wobei das Her- 
ausnehmen und Zuordnen des rotationssymmetrischen 
Teils (8.2) zum Unterbauaggregat (7.2) durch die Aus- 
sparung in der Seitenwand (10.1) und den durch das 
Entfernen des Wandteils (11) aus der Seitenwand 
(10.2) geschaffenen Freiraum (15) erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch I, 2 und 3, wobei das Her- 
ausnehmen und Zuordnen des rotationssymmetrischen 
Teils (8.2) durch eine axiale Bewegung erfolgt. 

5. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens zum 
Einbau von rotationssymmetrischen Teilen wie Zylin- 
der und Trommeln in Seitenwanden von Bogendruck- 
maschinen, wobei die Seitenwande (10) mil dem sie 
verbindenden Crundgestell ein Ceriist mil einem Un- 
terbauaggregat (7) bilden und eine Unterbauaggregat- 
Trennung (9) vorhanden ist, wobei in einer Seitenwand 
(10.2) ein Wandieil (11) mit einer Lagerbohrung (13) 
zur Aufnahrne des Schenkels (14) eines rotationssym- 
metrischen Teils (8.2) und in der benachbarten Seiten- 
wand (10.1) der gleichen Druckwerksseite eine zum 
Wandteil (11) weisende Aussparung (12) vorgeschen 
ist. 

6. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens zum 
Einbau von rotalionssymmctrischcn Teilen wie Zylin- 
der und Trommeln in Seitenwanden von Bogendruck- 
maschinen, wobei die Seitenwande (10) mil dem sie 
verbindenden Crundgestell ein Ceriist mil einem Un- 
terbauaggregat (7) bilden und in der Seitenwand (10) 
ein Wandteil (11) mit einer Lagerbohrung (13) zur Auf- 
nahrne des Schenkels (14) eines rotationssymmetri- 
schen Teils (8.2) fest angcordnct isi und der nach der 
Hcrausnahrue des Wandteils (11) aus der Seitenwand 
(10) geschatVene Freiraum (15) den Durchlass des rola- 
lionssymmeirischen Teils (8.2) gewahrleisiei. 

7. Einrichtung nach Anspruch 5 und 6. wobei das 
Wandteil (11) asynuucirische Innenkoniuren aufweist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 5 und 6, wobei das 
Wandteil (11) fes I. jedoch losbar. mil der Seiienwand 
(10.2) verbunden werden kann. 
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9. Einrichtung nach Anspruch 5 unci 6, wobei das rota- 
tionssymmetrische Teil (8.2) als Bogenfuhrungszylin- 
der (8.2) ausgebildet ist. 

10. Einrichtung nach Anspruch 5 und 6, wobei das ro- 
tationssymmetrische Teil (8.2) als Wendetrommel (8) 5 
ausgebildet ist. 

11. Einrichtung nach Anspruch 5 und 6, wobei das 
Herausnehmen und das Zuordnen des rotationssymme- 
trischen Teils (8.2) zum Unterbauaggregat in waage- 
rechter Lage erfolgt. 10 
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